Uluslararas1 Patent Siniflandirmasi B Sinifil

ULUSLARARASI PATENT SINIFLANDIRMASI

ISLEMLERIN UYGULANMASI;

TASIMA

World Intellectual Property Organisation (WIPO)

(Diinya Fikri Miilkiyet Orgiitii)

Isbu (altinci) baski, Uluslararasi Patent Siniflandirmasi Ile ilgili Strasbourg
Sozlesmesi (1971) i¢in hazirlanan Siniflandirmanin asil Ingilizce metninden
olusmaktadir. Bu baski kapsami i¢inde yer alan Siniflandirmanin yenilenen
versiyonu, 1993 yilinda sdzkonusu Sézlesme uyarinca olusturulan Uzmanlar
Komitesi tarafindan kabul edilmistir. Isbu baski (altinci), 1 Ocak 1995 tarihinde
yiirlirliige girmistir.

Biitiin haklari mahfuzdur. Isbu yayimin herhangi bir boliimii, herhangi bir sekilde

ya da herhangi bir yolla (elektronik, mekanik olarak, fotokopi, kayit ya da baska
sekilde), telif hakki sahibinin 6nceden izni olmadan ¢ogaltilamaz.

WIPO YAYIMI

No. 560 (E)

ISBN 92 - 805 - 0503 - 3 (Cilt 2)

WPO 1994

Roto Sadag SA, Cenevre, Isvicre tarafindan basilmistir.

KULLANICI BiLGILERI



1. Konularin yerini, sembollerin kullanimini, ilkeleri, kurallari ve Siniflandirmanin
uygulamasini agiklayan, Uluslararasi Patent Siniflandirmasi ile ilgili Rehber Cilt
9'da (biitlin ana grup listesini de igermektedir) ve ayni zamanda Cilt 10'da
yeralmaktadir.

2. Kullaniciya yardimci olmak amaciyla, Siniflandirma metni, 6nceki yayimlarla
ilgili getirilen degisiklik tiirii ile ilgili bazi isaretleri verecek sekilde sunulmustur.

3. Siniflandirmanin bu baskisinda asagidaki isaretler kullanilmistir:

(a) Italik yazili metin, besinci baski ile ilgili sézkonusu bilginin (i) yeni oldugu, (ii)
degistirildigi (anlam olarak ya da hiyerarsik siralama olarak) dolayisiyla bir ya da
daha fazla grup kapsaminin etkilendigi, ya da (iii) ¢ikarildigi anlamina gelmektedir.
Italik yazili bir Sinflandirma metninden sonra genellikle, kdseli parantez icinde
verilen ve Arap rakamlari ile gosterilen bir "alti" rakami olur (asagidaki (b)
maddesine bakin).

(b) Siniflandirma metninin sonunda, koseli parantez iginde verilen bir Arap rakami
(6rnegin [4]) bu bilginin, 6nceki baskida (bu drnekte ii¢lincii baskida) (i) yeni
oldugunu ya da (i1) bir ya da daha fazla grupa ait kapsamin etkilenecek sekilde
degistirildigini (anlam olarak ya da hiyerarsik olarak) gosterir.

Bir ve ayni Siniflandirma metninin sonunda, kdseli parantez i¢inde iki ya da daha
fazla Arap rakami verilebilir (6rnegin [2, 4, 6]), bu gibi durumlarda baskilarin
herbirinde, bir 6nceki baski ile ilgili Siniflandirma metninin, yukarida verilen (i) ya
da (ii)'de degisikliklerden birine ugradigi anlamina gelir.

Cikarilan gruplarin sonunda, kdseli parantez i¢inde Arap rakamlari ile gosterilen
bir "alti" rakami verilmez ve agiklamalar ile ilgili olarak, sadece tamamen yeni
olanlarin sonunda, bu ac¢iklamalarin numaralandirilip numaralandirilmadigini
belirtmek i¢in isaret konulur.



(c) Iptal edilmis gruplara ait semboller, yani Siniflandirma metninin besinci
baskisinda yeralan, ancak altinci baskida yeralmayan gruplarin sembolleri, bu
konunun, altinci baskida nerede aciklandigini gosteren bir isaretle yazilmistir.
S6zkonusu gruplarin sembollerinden sonra olan bu isaret, "(. . . . 'ye transfer
edildi)" ve/yada " (... . 'de kapsanmistir)" olarak verilir, burada Siniflandirma
sembolleri (noktalarin yerine basilmig olan), bu konunun nerede agiklandigini
gosterir.

BOLUM B - ISLEMLERI UYGULAMA, TASIMA

BOLUMUN ICINDEKILER (referans ve notlar ¢ikarilmistir)

Altboliim : AYIRMA, KARISTIRMA

B 01 GENEL OLARAK FiZiKSEL YA DA KIMYASAL
ISLEMLER 14

YA DA APARATLAR (ALETLER)

B01B Kaynatma, Kaynatma
Aparati 14

BO1D
Ayirma
14

BO1F Karistirma, Ornegin Eritme, Siibyelestirme ( Emiilsiyonlastima )
Dagitma 32

B01J Kimyasal ya da Fiziksel islemler, 6rnegin Kataliz, Kolloid
Kimya, bunlarin

ilgili Aparati

35



BO1L Genel Kullanim i¢in Kimyasal ya da Fiziksel Laboratuvar
Aparati ( Cihazi ) 49

B 02 EZME, TOZ HALINE GETIRME YA DA PARCALARA
AYIRMA,

TANECIGIN OGUTULMESI ICiN HAZIRLIK
ISLEMI 51

B 02B Tanecigi Ogiitme icin Hazirlama; yiizeyi isleyerek tanecikli Meyveyi

Ticari Mala Gore
Inceltme 51

B 02 C Genel olarak Ezme, toz Haline Getirme ya da parg¢alama, Tanecigi

Ogiitme

51
B 03 SIVILAR YA DA HAVA BASINCLI (PNOMATIK)
TABLOLAR YA DA HIiDROLIK ELEK

KULLANARAK KATI MADDELERIN AYRILMASI,

KATI MADDELERIN KATI MADDELERDEN YA DA
SIVILARDAN MANYETIK YA DA
ELEKTROSTATIK OLARAK AYRILMASI,

YUKSEK VOLTAJ ELEKTRIK ALANLARI iLE
AYIRMA 56

B 03 B Sivilar ya da Hava Basingli ( Pndmatik ) Tablolar ya da Hidrolik elek
Kullanarak Kati Maddelerin Ayrilmasi
56
B03C Kati Maddelerin Kati Maddelerden ya da Sivilardan Manyetik Olarak ya

da Elektrostatik olarak ayrimi; Yiiksek Voltaj Elektrik Alanlari
ile Ayirim 58

BO3D Yizdirme ( Flotasyon ) Ayrimsal
Sedimantasyon 60



B 04 FIZIKSEL YA DA KIMYASAL ISLEMLERI YERINE

GETIRMEK ICIN MERKEZKAC APARAT (
CIHAZ ) YA DA MAKINALAR 62
B04B
Santrifiijler
62

B 04 C Serbest Burga¢c Akimi Kullanan Cihaz ( Aparat ) 6rnegin
siklonlar 64

B 05 GENEL OLARAK SPREYLEME ( PUSKURTME ) YA
DA ATOMIZE ETME

(SIVI TOZ) GENEL OLARAK SIVILARI YA DA DIGER
SIVI

MADDELERi YUZEYLERE
UYGULAMA 65

B 05B Spreyleme Aparatlari, Atomize Etme aparati,
Memeler 65

B 05 C Genel olarak Sivilari ya da Diger sivi maddeleri Yiizeylere Uygulamak
i¢in

Aparat
69

B 05D Genel Olarak Sivilari ya da diger Sivi Maddeleri Yiizeylere Uygulamak
i¢in

Islemler
72

B 06 GENEL OLARAK MEKANIK TiTRESIMLERI
YARATMAK



YA DA

ILETMEK

74
B 06 B Genel olarak Mekanik Titresimleri Yaratmak ya da
iletmek 74
B 07 KATILARI KATILARDAN AYIRMA;
AYIKLAMA 75

B 07 B Katilari katilardan eleyerek ya da Gaz akimlari Kullanma Y 6ntemi ile

Ayirma, Biiylik ( Dokme) Madde gibi ele almaya uygun serbest
parcalar

gibi biiyiik maddelere uygulanabilir Kuru Yoéntemler
ile Diger Ayirma
islemleri

75

B 07 C Postaileilgili Ayiklama, Par¢a Parca Ayiklamaya uygun tek

Parcalar ya da Biiyiik
Maddeler 77
B 08
TEMIZLEME

80

B 08B Genel olarak Temizleme, Genel olarak Kirlenmeyi
Onleme 80
B 09 KATI ATIGIN ATILMASI, KIRLENMIS TOPRAGIN

TARIMA



ELVERISLI HALE GETIiRILMESI
83

B09B Kati Atigin
Atilmasi
83

B09C Kirlenmis Topragin Tarima Elverisli Hale
Getirilmesi 85

Alt Boliim : BICIMLENDIRME

B 21 MUTLAKA MADDE CIKARMADAN MEKANIK
METAL iSLEMESI,

METALI ZIMBA iLE
DELME 86

B21B Metalin Tesfiye
Edilmesi
86

B 21 C Metal Levha ( sac), tel, cubuk, tiip ya da profillerin tesviye digsinda imali;
&nb sp; mutlaka metal ¢ikarmadan metal isleme
ile birlikte Kullanilan

Yedek
Islemler
93

B21D Mutlaka Maddeyi ¢cikarmadan Sac Metal ( metal levha, sac ) ya da

metal tiip, cubuk ya da profillerin islenmesi ya da Islem
Gormesi 97

B21F Telin ( Kablonun ) islenmesi ya da Islem
Gormesi 105

B21G Igneler, Toplu igneler ya da Civiler
Yapma 108



B21H Tesviye ederek Ozel Metal Nesneler Yapma, érnegin vidalar,

Tekerlekler, Halkalar, Kovanlar, Toplar gibi Madeni
Nesneler 109
B21J Demir Dovme, Cekic ile Dovme, Presleme, Percinleme, Demir
Dovme
Firinlari
110

B 21 K Déviilmiis Demir ya da Preslenmis Uriinler Yapma, Ornegin Nallar,

Perginler, Civatalar,

Tekerlekler
112
B21L Zincir
Yapma
115
B 22 DOKUM, TOZ
METALURJISI
117
B 22 C Dokiimhane
Kaliplamasi
117

B22D Metallerin Dékiimii, Ayni Islemler ya da Araclar ile Diger Maddelerin
Dokiimii
120

B22F Metalik Toz Isleme, Metalik Tozdan Maddeler Imali, Metalik Toz
Yapma 125

B 23 TAKIM
TEZGAHLARI



