Uluslararas1 Patent Siniflandirmasi B Simifi3
B22 DOKUM; TOZ METALURJISI

B22C DOKUMHANE KALIPLAMASI (Genel olarak atese dayanikli
maddeleri kaliplama B 28 B)

Not:
Bu alt siif asagidakileri kapsar:

- Metalleri dokmek ya da diger atese dayanikli kaliplar1 dokmek i¢in kaliplarin
yapimi;

- Bunlar i¢in maddelerin se¢imi ya da hasirlanmasi;
- Gerekli bi¢imler, islemler, makineler, aksesuar araclar ya da aletler

Alt Simif Indeksi

BiCIMLER, BUNLARIN IMALI
7/00, 3/00

KALIPLAR, DOLDURMA MALZEMELERI; GENEL
KALIPLAMA ISLEMLERI; KALIPLAR VE DOLDURMA

MALZEMELERI ICIN KOMPOZISYONLAR
9/00, 1/00, 3/00

KALIPLAMA MAKINELERI, BU MAKINELER{

ICEREN ISLEMLER 11/00'dan 19/00'a kadar
olan gruplar

KALIPLAMA ALETLERI 25/00

ALETLER YA DA DIGER ARACLAR 5/00, 21/00, 23/00
1/00 Atese dayamikh kalip ya da doldurma maddelerinin
kompozisyonlari; Bunlarin tanecikli yapilar1 (genel olarak
atese dayanikli maddeler C 04 B 35/00 ) Kaliplarin yapiumi ya da

imalinde kimyasal ya da fiziksel ozellikler



1/02. Ozel amaglar i¢in katki maddesi ile karakterize edilmis, 6rnegin
indikatorler, ¢cokme katk1 maddeleri

1/04. Dokiimanin korunmast i¢in, 6rnegin dekarbonizasyona karsi
1/06. .. Son derece okside edilebilir metalleri dokmek i¢in
1/08..  Kalibin ¢ekmesini azaltmak i¢in, 6rnegin yatirim dokmesi i¢in

1/10..  Kalip maddesinin sertlesme eglimini etkilemek i¢in (sadece birlestirici
aracinin sertlesme eglimini etkileme 1/16)

1/12..  Siirekli kaliplar ya da doldurma maddeleri imal etmek i¢in
1/14..  Sekli kaliptan ayirmak i¢in

1/16. Baglama aracilarinin kullanimi ile karakterize edilmis; baglama
aracilarmin karigimi

1/18..  Inorganik aracilarin
1/20..  Organik aracilarin

1/22... Reginelerin ya da kolofolarin (Rosin)

1/24. .. Yaglh maddelerin; bunlarin damitma artiklarinin

1/26... Karbonhidratlarin; bunlarin damitma artiklarinin

3/00 Kaliptan, doldurma maddelerinin ya da sekillerinin
yiizeylerini kaplamak icin kompozisyonlarin secimi
3/02. Vakum - miihiirlii kaliplama igin 6zel olarak uyarlanmis [6]
5/00 Bu amac icin 6zel olarak uyarlandig siirece, kalip
maddesini diizeltmek ya da idare etmek icin 6zel olarak

tasarlanmis makineler ya da araclar (genel
uygulanabilirligin, bakiniz. ilgili yerler, 6rnegin B 28 C)

5/02. Mutlaka esas ya da ek olarak santrifujleme ile diizeltme
5/04.. Bileyerek karistirarak, ya da yogurarak
5/06. Eleyerek ya da manyetik olarak ayirarak

5/08. Piiskiirterek, sogutarak ya da kurtarak



5/10. Toz ayirarak

5/12. Kiigiik siseler doldurmak i¢in ( sikistirmayla birlikte ) 15/20'den
15/28'e)

5/13..  Vakum - miihiirli kaliplama sirasinda [6]

5/14. Diizeltilmis kalip maddesi depolamak ya da idare etmek i¢in
donanim, bu tiir madde hazirlamak i¢in bir aletin pargasini
olusturma
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5/16..  Tasiyicilar ile ya da maddeyi beslemek i¢in diger donanimla

5/18. Kalip maddeleri hazirlamak i¢in aletler
7/00 Sekiller; Diger siniflarda siniflandirilmadig siirece bunlarin
imali

7/02..  Kayip sekiller
7/04. Sekil tabaklar1

7/05..  Vakum - miihiirlii kaliplama i¢in [6]

7/06. Doldurma maddesi kutulari

9/00 Kaliplar ya da doldurma maddeleri (6zel dokme islemleri
icin tek olarak uyarlanms B 22 D ): Kaliplama
islemleri ( 6zel kaliplama makinelerinin kullanimi iceren

islemler, bakiniz bu makineler igin ilgili gruplar)
9/02. Kum kaliplar1 ya da bigimli dokmeler i¢in benzer kaliplar
9/03.. Vakum - miihiirlii kaliplama ile belirlenmis [6]

9/04.. Kayip sekillerin kullanim1

9/06. Bicimli dokmeler i¢in stirekli kaliplar (kiilgeler i¢in kaliplar B
22D 7/06)

9/08. Erimis metal saglanmasina gore 6zellikler

9/10. Doldurma maddeleri; Doldurma maddelerinin imali ya da

kurumu



9/11.. Vakum - miihiirlii kaliplama igin [6]

9/12. Kaliplama ya da doldurma maddelerini isleme, 6rnegin
kurutma, sertlestirme

9/14.. Kaliplar ya da doldurma maddelerini kurutmak i¢in 6zel olarak

uyarlanmig donanim alet ( 13/08 Oncelik tasir )

9/16... Hareketli kurutma donanimi

9/18. Cilalama

9/20. Y1gin kaliplari, yani bir¢ok kalip ya da kiicilik sisenin
diizenlenmesi

9/22. Degisik bicimli dokmeler i¢in kaliplar

9/24.. Bos maddeler i¢in

9/26. .. Yivli tiipler i¢in, radyatorler

9/28..  Tekerlekler, toplar ya da tesviye ediciler i¢in
9/30.. Zincirler i¢in

Kaliplar va da doldurma maddeleri yvapmak icin kaliplama makineleri

11/00 Parcalarin giivenli diizenlenmesi ile karakterize edilmis
kaliplama makineleri

11/02.  Bir ardigik islemler dongiisii sirasinda kaliplarin hareket ettirildigi
makineler

11/04.. Yatay bir rotatif tablo ya da tasiyici ile
11/06.. Dikey rotatif tasiyici ile
11/08.. Rotatif olmayan tagima araglari ile, 6rnegin gezen platformlar ile

11/10.  Sadece sikistirilma ile yapilan kum kaliplarinin ¢ikarildigi makinenin
pargasint olusturan bir ya da daha kiigiik sise ile

11/12.  Gezebilen kaliplama makineleri

13/00 Ozel sekillerde kahplar ya da doldurma maddeleri yapmak
icin kaliplama makineleri



13/02.  Mastarlar ile donatilmis, 6rengin slipiirme islemi igin
13/04.. Rotatif mastarlar ile, 6rnegin bir siitun {izerinde diizenlenmis
13/06.. Rotatif olmayan mastar ve rotatif kiiciik sise ile

13/08.  Kabuk kaliplar1 ya da kabuk doldurma maddeleri igin

13/10.  Borular ya da uzatilmis bos maddeler igin

13/12.  Doldurma maddeleri i¢in

13/14.. Siipiirerek, dondiirerek ya da kaplayarak

13/16.. Bir kalip i¢inden presleyerek

15/00 Sikistirma mekanizmasi ile karakterize edilmis kaliplama
makineleri; Bunlarin aksesuarlan

15/02.  Presleme aracglar ile sikistirma
15/04.. Kas giiclinii dahil ederek, 6rnegin elle isletilen kaldiraglar

15/06.. Mekanik ¢arklar1 dahil ederek, 6rnegin krank (dislileri) (15/04 6ncelik
tasir )

15/08.. Hava basmg¢h ya da hidrolik mekanizmalar1 dahil ederek
15/10.. Sadece sarsma araglariyla sikigtirma

15/12.. Mekanik carklar1 dahil ederek

15/14.. Hava basingli ya da hidrolik mekanizmalari dahil ederek

15/16. .. Cergevesine soku azaltmay1 saglayarak 6zel araglari olan
makine
15/18. . .. Ayri sok emicileri araciliiyla

15/20.  Sadece santrifiij kuvvetleri ile sikistirarak
15/22.  (15/23'e transfer edilmis )
15/23.  Gaz basinci ya da vakumlu sikistirma [6]

15/24.. Kalip maddelerinin serbest pargalari bigiminde saglandigi tifleme
araclarini dahil ederek



15/26.. kalip maddesinin sikistirilmis bir destek ya da benzeri bigimde

saglandiginda itici araclar igererek

15/264. . Kalip maddesinin yiiklenmesinden sonra sikistirma [6]
15/268. . . Patlayic1 yanmasini dahil ederek [6]

15/272. . . Basing altinda gaz depolanmasini dahil ederek [6]

15/276. . . Vakum ile 6rnegin vakum - miihiirlii kaliplama islemleri [6]

15/28.  Ayni anda ya da ardisik olarak faaliyet gosteren farkli araglarla

sikistirma, 6rnegin, ilk iifleme ve son olarak presleme

15/30. . . Hem presleme hem de sarsma araglari ile

15/32. .. Sadece mekanik ¢arklar igerereck

15/34. . . Sadece hava basin¢li ya da hidrolik mekanizmalar icererek
17/00 Sekli kaliptan ayirmak ya da kiiciik siseyi ya da sekil
tabagim dondiirmek i¢in mekanizma ile karakterize edilen

kaliplama makineleri
17/02.  igne kaldirma diizenlemesi olan kaliplama makineleri
17/04.  Damlatma - tabagi (tablasi) kaliplama makineleri

17/06.  Siyirma tabaklari (tablalari) kullanan kaliplama makineleri; siyirma
tabaklar1

17/08.  Sekil tabagini ya da kalib1 yatay bir eksen ¢evresinde dondiirmek igin
mekanizmalari olan kaliplama makinalar1

17/10 .. Sadece sekil tabagini (tablasini) ve kiigiik siseyi ¢evirme (17/14 dncelik
tasir )

17/12 .. Sekil tabagi, kiigiik sise ve sikistirma aracini bir birim olarak ¢evirme
(17/14 oncelik tasir )

17/14 .. Kalip masasinin bir tarafina diizenlenmis, tesviye etme masasi kaliplama
makineleri ad1 verilen

19/00 Kaliplama makineleri icin bilesenler ya da aksesuarlar

19/01. Miihiirleme kaplamasi uygulamak i¢in araglar [6]



19/02 . Kalip masalari

19/04 . Ogzel olarak kaliplama makineleri i¢in tasarlanmis kontrol etme araclar

19/06. Sekli silkelemek ya da serbest birakmak i¢in araglar
21/00 Kiiciik siseler; Bunlarin aksesuarlari (styirma tabaklari
17/06)

21/01.  Vakum - miihiirlii kaplama i¢in [6]

21/02. Bolimlii kiigiik siseler, yani boliinmiis, eklemli ya da degistirilebilir
yan boliimleri olan

21/04.  Devrik cergeveler; Alt levhalari ya da kalip levhalar (sekil tabaklar1 7/04
)

21/06.. Altlevhalar ya da kalip levhalari
21/08.  Sikistirma donanimi

21/10.. Kilavuzluk donanimi

21/12.  Aksesuarlar

21/14.. Kaliplama maddelerini ya da doldurma maddelerini kuvvetlendirmek ya
da saglamlastirmak i¢in, 6rnegin igneler, barlar

23/00 Aletler; kaliplamadan once soz edilmemis aracglar
23/02.  Kaliplar1 ya da kaplama aletlerini kaplamak igin araglar

25/00 Doékiimhane kaliplama araclari ( kalip maddeleri hazirlamak
icin 5/18; dokme aletleri ile birlikte B 22 D 47/02)

B22D METALLERIN DOKUMU; AYNI ISLEMLER YA DA ARACLAR
iLE DIGER MADDELERIN DOKUMU  (Plastik
ya da plastik haldeki maddelerin bigimlenmesi B 29 C ; metalurjik
isleme, metale eklenecek se¢imi C 21, C 22)

Not :
Bu alt sinifta, dokiilecek her maddeden metal diye s6z edilmektedir.

Alt Simif indeksi




ILK ISLEMELR 1/00

GOSTERGE YA DA OLCME
2/00

GENEL DOKME ISLEMLERI;
BUNLARIN DONANIMI

Santrifiij dokme

13/00

Basing kalip dokmesi ya da enjeksiyon kalip dokmesi
17/00

Basing dokmesi, vakum dokmesi
18/00

Diger islemler 15/00, 23/00

URUNLERE KARAKTERIZE EDILMIS DOKME

Maden kiil¢esi dokme 3/00, 5/00
Kiilge dokme 7/00, 9/00
Stirekli dokme

11/00
Nesneler i¢inde, iistiinde ya da ¢evresinde dokme

19/00
Diger belirlenmis amaglar i¢in dokme

25/00

OZEL METALLERI DOKME

21/00

SONRAKI ISLEMLER
Katilagtirilmamis metalin

27/00

Kaliplardan ¢ikarma

29/00



Sogutma

30/00
Artik maddeyi kesme
31/00
DIGER DONANIM
Idare etmek icin, saglamak icin 29/00, 33/00, 35/00, 37/00, 39/00, 41/00
Temizlemek i¢in
43/00
Diger amaglar i¢in
45/00
KONTROL ETME YA DA DENETLEME
46/00
DOKME ALETLERI
47/00
1/00 Dokmeden once potadaki ya da saglama kizaklarindaki
erimis kiitlelerin islenmesi ( siirme - kapi tipinin
kapatmalarinda siniflandirilmig, gaz enjeksiyonu ile ilgili

ozellikler 41/42, bosaltma - hortum baslarinda saglanmis 41/58 )

2/00 Gosterge ya da 6lgme araclarinin diizenlenmesi, 6rnegin
erimis Kiitlenin sicakhigl ya da yapiskanhg icin [3]

Maden kiilcelerinin dokiimii, vani, sonraki eritme icin uygun metal dokiimler:
Benzer dokiimler

3/00 Maden kiilcesi ya da benzerinin dokiimii (erimis metali
tagimak i¢in donanim 35/00)

3/02. Yataklarin kaliplanmasi

5/00 Maden kiilcesi ya da benzerinin dokiimii icin makineler ya
da araclar

5/02. Rotatif dokme tablolar1 ile

5/04. Sonsuz dokme tasiyicilar ile



Kiilcelerin dokiimii, vani sonraki tesvive etme va da demir dovme icin uygun
metal dokiimler

7/00 Kiil¢e dokme (erimis metali tasimak icin donanim 35/00 )
7/02. Erigmis haldeki iki ya da daha fazla farkli maddeden olusan
bilesik kiil¢celeri dokme, yani birlesik olarak dokme

7/04. Bos kiilgeleri dokme

7/06. Kiilge kaliplar1 ya da bunlarin imali

7/08..  Boliinmis kiilge kaliplart

7/10..  Bunlarin sicak tepeleri

7/12. Aksesuarlar, 6rnegin toplastirmak i¢in, sicramay1 6nlemek icin
9/00 Kiilceler dokmek i¢cin makineler ya da aletler

Ozel dokme islemleri; Bunlarin makineleri va da aparati

11/00 Metallerin siirekli dokiilmesi, yani belirsiz uzunluklarda
dokme (metal ¢cekme, metal kaliptan ¢ikarma B 21 C)

11/01.  Kaliplar olmadan, 6rnegin eriyik yiizeylerde [2]

11/04.  Agik uglu kaliplarin igine, 6rnegin titreyen duvarlari olan kaliplar ( 11/06,
11/07 oncelik tasir ) [3]

11/06.. Gezen duvarlar olan kaliplarin i¢ine, 6rnegin toplar1 tabaklari, kemerleri,
tirtillar (11/07 grubu 6ncelik tasir ) [3]

11/07.  Kaliplar1 yaglama [3]
11/08. Dokme islemini baslatmak i¢in aksesuarlar

11/10.. Erimis metal saglamak ya da islemek i¢in aksesuarlar (41/00 6ncelik
tasir)

11/12.  Dokiim stogunun sonraki islenmesi igin aksesuarlar (stirekli dokmeden
hemen sonra tesviye etme B 21 B 1/46, 13/22) [3]

11/124. .



