Uluslararas1 Patent Siniflandirmasi B Smifi5

B 30 PRESLER

B30B GENEL OLARAK PRESLER (bir maddenin degismesini saglamak
i¢in ultra - yiiksek basing ya da ultra yiiksek basing ve yiiksek 1s1 iireten, 6rnegin
yapay elmaslar yapmak i¢in B 01 J 3/00) [2]

Not

Bu alt sinif asagidakileri kapsar :

- genel olarak presler;

- baska bir yerde smiflandirilmamis olan 6zel amagli presler.

Alt Sinif indeksi

BASKI (PRES) YAPMA MEKANIZMALARININ CALISMALARI

ILE TANIMLANAN PRESLER
1/00, 3/00, 5/00, 7/00

OZEL AMACLI PRESLER
9/00, 11/00

DIGER
PRESLER
12/00

DETAYLAR, YARDIMCILAR, KONTROL
15/00

DIGER BASKI YAPMA METODLARI
13/00

1/00 Bir pres zimbasi kullanan, onun ig¢in siiriiciiniin 6zelikleri ile
tamimlanmis olan, basincin direkt olarak, ya da yalnizca
basit itme ya da gerilim iiyeleri aracihig ile, pres zzimbasi ya
da platin'e iletilidigi presler.

1/02 . Kaldira¢ mekanizmasi ile (mafsalli manivela mekanizmasi
araciligi ile 1/10 grubu)



1/04 .. El ya da ayak aracilig1 ile ¢alistirilan

1/06 .. Kamlar, eksantrikler ya da kranklar araciligi ile galistirilan
1/08 ..  Sivi basing araglari araciligi ile ¢alistirilan

1/10. Mafsall1 manivela mekanizmasi araciligi ile

1/12 .. Elya da ayak aracilig1 ile ¢aligtirilan

1/14 .. Kamlar, ekzantrikler, ya da kranklar araciligi ile ¢alistirilan
1/16 ..  Sivi basinci araglari araciligi ile ¢aligtirilan

1/18 . Vida ile galistirilan

1/20 .. El araciligi ile siiriilen

1/22 ..  Siirtiinme diski araglari aracilig ile siirtilen

1/23 ..  Sivi basinci araglari aracil@i ile galistirilan

1/24 . Disli cubuk mekanizmasi araglari aracilgi ile

1/26 . Kamlar, ekzantrikler ya da kranklar aracilig1 ile

1/28 .. Kam, krank ya da ekzantrik alt platinin ya da tablanin asagisinda hazir ve

iist platin ya da siirgiiyii asagtya ¢cekmek icin caligirken
1/30 . Zincir ya da halatlarin ¢ekmesi ile
1/32 . S1v1 basing altindaki plancerler aracilig ile

1/34 .. Platin iizerinde etki yapan birden fazla sayidaki plancerleri dahil eden
(gaz ile calistirilan 1/38 grubu)

1/36 .. Teleskobik plancerleri dahil eden (gaz ile ¢aligtirilan 1/38)

1/38 ..  Plancerlerin bir gazin basinci araciligi ile galistirildigi ortamlarda,
ornegin buhar, hava ile
1/40 . Kama araclar1 araciligi ile

1/42 . Manyetik araclar araciligi ile, 6rnegin elektromanyetik [2]



3/00 Doéniicii baski yapma iiyelerinin kullanimi aracihgi ile

tamimlanan presler, ornegin merdaneler, halkalar,
diskler
3/02 . Bir sabit {iye ile birlikte ¢alisan
3/04 . Bir digeri ile birlikte ¢alisan, 6rnegin birlikte ¢alisan koniler ile
3/06 .. Birisi digerinin i¢inde diizenlenmis, 6rnegin bir doniicii halkanin iginde
hazir olan ve bundan dolay1 i¢ yiizey ile birlikte ¢caligan bir merdane
ile
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5/00 Onceki gruplarda ifade edilmis olanlardan baska baski
araclari kullanimu ile tanimlanmis olan presler
5/02 . Baski yapma araci ile esnek bir eleman seklinde olan yerlerde,
ornegin s1vi basinci aracilgi ile sevk edilen diyafram [2]
5/04 . Bask1 yapma araci bir sonsuz bant seklinde oldugu durumlarda

5/06 .. Bir baska sonsuz bant ile birlikte ¢alisan

7/00 Baski yapma iiyelerinin 6zel bir diizenlenmesi aracilhigi ile
tanimlanmis olan presler.

7/02 . Biri digerinin {istiinde diizenlenmis olan ¢ok sayida platin'e
sahip olan

7/04 . Baski yapmanin sirasi ile ya da eszamanli olarak farkli yonlerde
etkilendigi hallerde

9/00 Belirli amaclar icin 6zellikle adapte edilen presler

9/02 . S1vi i¢eren maddelerden siv1 sikip ¢ikartmak igin, 6rnegin
meyvalardan meyva suyu, yag iceren maddelerden yag (mutfak
aletleri A 47 J; filtre etme, 6rnegin sivilardan katilar1 siizme, filtre

etme elemanlari ile birlikte presler kullanarak B 01 D; tekstil
dokumalar1 ya da gamasirdan su cikarmak D 06 C, F; kurutma F 26)

9/04 .. Pres zimbalar kullanarak



9/06 ... Gegirgen siizme kabi ya da siizgeg ile birlikte ¢alisan
9/08 ... Bir Doéniicii siiztme kabi ile birlikte ¢alisan
9/10... Bir siizme kab1 kullanmaksizin

9/12 .. Bir gegirgen siizme kabi ile birlikte ¢alisan baski sonsuz vida ya da
vidalar1 kullanan

9/14 ... Yalnizca bir vida ya da bir sonsuz vida ile galisan
9/16 ... Iki ya da daha fazla sonsuz vida ya da vida ile calisan
9/18 ... Kati igin ¢ikisi ayarlama araglari ile

9/20 ... vidalar ya da sonsuz vidalardan baska doniicii baski iiyeleri kullanan,
ornegin merdaneler, halkalar, diskler

9/22 .. Esnek bir eleman kullanan, 6rnegin sivi basinct araciligi ile sikistirilmig
diyafram (subablarin sisirebilir elastik govdelere baglanmalar1 B
60 C 29/00) [3]

9/24 .. bir sonsuz baski yapma bandi kullanarak
9/26 .. gecirgen siizme kaplari ya da siizgegler

9/28 . sekillenmis maddeler olusturmak i¢in (toz tanecikli ya da
macunsu materyalden, ornegin briket yapma presleri 11/00)

9/30. Balyalama i¢in : Bunlarin sikistirma kutular1 (saman, ot ya da
benzerlerini balyalama AO01F)

9/32. Hurda metali birlestirmek ya da kullanilmis arabalari
sikistirmak i¢in

11/00 Plastik ya da makro parc¢acik durumunda olan malzemeden
sekilli maddeler olusturmak icin 6zellikle adapiite edilmis presler,
ornegin briket presleri, tabletleme presleri (kil ya da
cimento iceren karisimlar i¢in B 28 B, plastikler i¢in B 29)

11/02 .  Bir kaliplama boslugu i¢indeki materyal iizerine basing yapan bir ¢ekic
(sahmerdan, baski - " Ram ") kullanmak

11/04 .. Sabit bir kalip ile birlikte ¢aligsan



11/06 . .. Malzemenin herbir yiikii 6nceden olusturulmus gévdeye karsi
sikistirilir

11/08 .. Bir doner - tabla aracilig1 ile tasinan kaliplar ile birliket ¢alisan
11/10. .. Fasilali dondiiriilen
11/12 .. Donen bir tamburun ¢evresindeki kaliplar ile birlikte ¢alisan

11/14 .. Bir doner - tabla ya da bir doner tambur haricindeki hareketli bir tagiyici
tizerindeki kaliplar ile birlikte calisan

11/16 .  Ceplenmis (kabarcikll) merdaneler kullanarak, 6rnegin iki birlikte
calisan ceplenmis (kabarcikli) merdane

11/18 . Profillenmis merdaneler kullanarak

11/20. Merdane - halka makinalari, yani bir halkanin i¢inde yer almis ve
halkanin i¢ ylizeyi ile birlikte ¢alisan silindir ile

11/22 . Sikma presleri, onlarin kaliplari ( silindir - halka makinalarinin kullanimi
araciligi ile kaliptan ¢ekme 11/20)

11/24 .. Vidalar ya da sonsuz vidalar kullanarak

11/26 .. Pres zimbalar1 kullanarak

11/28 .. Delinmis merdaneler ya da diskler kullanarak
11/30 .. Dogrudan etki eden sivi basinci kullanarak

11/34 . Maddeleri kaplamak igin, 6rnegin tabletler (levhalar)

12/00 1/00 grubundan 11/00 grubuna kadar olan gruplarda
siniflandirilmamis olan presler [2]

13/00 Daha onceki ana gruplar 1/00 grubundan 12/00 grubuna
kadar olan herhangi birindeki preslerin kullanimina uygun
olmayan presleme metodlari [2]



15/00 Preslerin detaylari, ya da yardimcilar, baski yapma ile
baglantili olarak yardimci tedbirler(giivenlik cihazlar1 F 16 P)

15/02 . Kaliplar, onlarin ekleri, bunlarin donanimlari, kaliplar (budinz kaliplari
11/22 grubu)

15/04 .  Cergeveler, kilavuzlar

15/06 .  Platinler ya da pres zimbalari

15/08 .  Yardimci aletler 6rnegin bigaklar, ona monte edilenler
15/10 .  Presler i¢in 6zel olarak adapte edilmis frenler

15/12 .  Presler igin 6zel olarak adapte edilmis debriyajlar

15/14 . Mekanik olarak - siiriilen presler igin kontrol diizenekleri

15/16 . Siv1 - siiriilen presler igin kontrol diizenekleri (pompalar 6zellikle F 04;
hidrolik toplayicilar ozellikle F 15 B, subablar
ozellikle F 16 K, genel olarak kontrol cihazlari G 05)

15/18 .. Cekicin (baskinin- Ram'in) karsilikli hareketini kontrol eden

15/20 . .. Baskinin (Ram) hizini kontrol eden, 6rnegin yaklasimin bask1
yapmanin ya da doniis vuruslariin hizim

15/22 .. Baski (Ram) tarafindan baski vurusu sirasinda uygulanan basincin
derecesini kontrol eden

15/24 . . Platin ya da pres kiriginin paralel hareketini elde etmek icin harekete
katilan birden fazla sayida liyenin hareketlerini kontrol eden

15/26 . Program kontrol diizenekleri

15/28 . Presler ya da bunlarin pargalarinin hasar ya da bozulmadan korunmalari
i¢in diizenekler

15/30 . Preslere materyal besleme
15/32 .  Presleri bosaltma

15/34 . Presleri ya da bunlarin pargalarini 1sitma ya da sogutma



B 31 KAGIT MADDELER YAPIMI, KAGIT
ISLEME,(tamamen kagit ya da mukavvadan olusmayan tabakali
iirtinler yapma B 32 B, ince materyal izleme, 6rnegin yapraklar,

dokumalar B 65 H)

Notlar

(1) Bu smif, kagit islemeye yabanci, yapraklarin, dokumalarin ya da blanklarin
islenmelerinin adaptasyon ya da birliktelikleri ile kisitli maddeleri kapsar, 6rnegin
canta (torba) ya da kutu yapimi, makinalari

(2) Bu sinif asagidakileri kapsar :
- D 21 J'de kapsanmis olan, kagit hamurundan direkt maddeler yapmak.

- B 65 H aracilig1 ile kapsanan ve daha genis oldugu kabul edilen, yaygin
uygulama birlikteki yapraklari, dokumalari ya da blanklari, yalnizca kagit - isleyen
makina icin tarif edilmis ya da 6nerilmis olmalarina bakilmaksizin isleme

(3) Bu simifta, asagidaki terim belirtilen anlamda kullanilmistir :

- " kagit " kagida benzer bicimde calisilmis materyali kapsar, 6rnegin plastik
yaprak materyaller, tabakalanmis materyaller ya da metal folyeler.

B31B KUTULAR, KARTON KUTULAR, ZARFLAR YA DA
CANTALAR (TORBALAR) yarmak, ¢entik agma, genel olarak B
26 D 3/08, birlesik yapma ve doldurma B 65 B)

Notlar

(1) Bu altsinifta, zarflar ya da gantalar (torbalar) esas olarak, nihai sekilleri
icerdikleri tarafindan belirlenen esnek kaplar olarak kabul edilmislerdir.

(2) Bu altisinfta asagidaki ifade, belirtilen anlamda kullanilmastir :

- " kutular ya da karton kutular ", karton kutulara benzer bi¢imde yapilan ¢antalar
(torbalar) igerir, dik kenar - duvarl tepsiler, variller, borular ve bardaklar, sarma
ile olusturulan maddelerin disinda.



(3) Gruplar 3/00 'dan 41/00'a kadar olan gruplar, siniflandirmada basilmamis olan
ama soz ile ifade edilmeleri hiyerarsik pozisyon ve alt grup numaralarindirmalar
grup 1/00'un ilgili altgruplarina tam olarak uygun diisenler, siniflandirma
kullanilabilirler, 6rnegin torna milleri etrafina yaprak sarma icin 6zel bir makina ya
da grup 9/26'da (ki basilmistir) yada grup 9/28' de (ki basilmamustir)
siiflandirilabilinir.

Alt Sunf Indeksi

GENEL OLARAK YAPMA
1/00, 47/00, 49/00

KUTULAR YA DA KARTON KUTULAR YAPMA
Yapma metodu aracilig1 ile tanimlanan

bir tek parcay1 katlama aracilig ile

3/00, 5/00
parcalar1 birlestirmek araciligi
ile 13/00, 17/00
basing altinda diger sekillendirmeler araciligi ile
43/00
Maddelerin ¢esidi araciligi ile
tanimlanan
cizgili ya da takviyeli
maddeler 7/00, 9/00, 15/00

diger spezifize edilerek belirtilen maddeler
11/00, 13/00, 45/00

ZARFLAR YA DA CANTALAR (Torbalar) YAPMA
Yapim metodu araciligi ile tanimlanmis olan

yapraklardan
21/00 31/00 'dan 35/00 'a kadar

dokumalardan
23/00, 37/00

basing altinda diger sekillendirmeler araciligi ile
43/00



Mad delerin ¢esidi ile tanimlanan

Diiz dikdortgen maddeler
19/00'dan 23/00'a kadar olanlar

Taban kisimlarina kalinlik

saglanmis olan maddeler 29/00 'dan
37/00 'a kadar olanlar

Diger spezifize edilmis maddeler 25/00, 27/00, 39/00,

41/00,

45/00
1/00 Ozgiin islemler yapma ile tamimlanmis olan kutu, karton
kutu, zarf ya da ¢anta (torba) yapan makinalar(genel
uygulama islemleri yapan makinalar i¢in, uygun altsiniflara bakiniz)
1/02 . Yapraklari, blanklari, ya da dokumalari besleme ya da
yerlestirme
1/04 .. Yapraklar1 ya da blanklar1 besleme
1/06 . .. Istiflerden
1/08 ... Zarfya da ¢anta (torba) yapma iglemleri
1/10.. Dokumalari besleme ya da yerlestirme
1/12 .. Hava basinci ya da emme araciligi ile
1/14 .. Kesme, 6rnegin delmek, zimbalamak, yarmak, siislemek
1/16 . : Yapraklar ya da blank'lar olusturmak i¢in dokumalar1 kesmek
1/18 .. Dokumalari boylamasina yormak

1/20 .. Yapraklar ya da blanklar1 kesmek
1/22 ... Centik agma, kapaklarin kenarlarin1 siislemek
1/24 ... Pencere agikliklar1 yapmak

1/25. Yiizey isaretleme (materyali keserek 1/14) [2]



1/26 . Yapraklari, blanklar1 ya da dokumalari katlamak
1/28 .. Mandreller etrafina, alt - olusturan ¢alisanlar dahil

1/30 ... Mandreller hareket ederken

1/32..... Dairevi bir yolda

1/34 ... Kendi eksenleri etrafinda

1/36 .. Sabit iiyelere siirekli ayni seyi besleyerek, 6rnegin plakalar, oluklar
govdeler

1/38 ... Uyeler boru - olusturan olarak
1/40 . .. dahili hareket eden

1/42 . . . .harici hareket eden

1/44 .. Katlanir kaliplar i¢inden hareket eden plancerler araciligi ile

1/46 ... ve boyle hareket esnasinda kenar duvarlari birbirleri ile irtibatlandiran
1/48 . .. kitleme kapaklarin1 katlama ya da altina kivirma araciligi ile
1/50..... Birbirine ge¢mis ¢ikint1 ve oyuklar araciligi ile

1/52 .. Karsilikli hareket eden ya da salinan iiyeler aracilig1 ile 6rnegin
plancerler ve kaliplar haricindeki parmaklar

1/54 ... Hareket eden materyal {izerinde ¢alisan

1/56 .. Bigaklar ile birarada - ¢alisan doniicii liyeler araciligi ile

1/58 .. Hareket eden sonsuz kayislar araciligi ile

1/60 .. Kars1  ylizey ya da kenarlar bitigtirerek, bant ile baglamak
1/62 .. Yapistiricilar araciligi ile

1/64 .. Is1ya da basing uygulayarak

1/66 ... Yiksek frekansl elektrik ile 1sitma

1/68 .. dikmek,, tel ile zzimbalama ya da per¢inlemek araciligi ile

1/70 .. Kose tel ile zzmbalama araciligi ile



1/72 ..  Seritler ya da yapraklar uygulama ve tesbit etme araciligi ile
1/74 . Yardimci islemler

1/76 .. Yassilastirilmis maddeleri agmak ve yaymak

1/78 ... Mekanik olarak

1/80 ... Pnomatik olarak

1/82 .. Pencereler

1/84 Subablar olusturmak ya da subap ekleri uygulamak (subablarin

sisirilebilir elastik govdelere baglanmalar1 B 60 C 29/00)

1/86 .. Yekpare tutacaklar olusturmak ya da ayr1 tutacaklart monte etmek (gok
basamakli islemler araciligi ile ayr1 tutacaklar yapmak B 31 D
1/06)

1/88 .. Basma ya da kabartma

1/90 .. Baska sekilde siniflandirilmamis olan yardimcilari tutturma, 6rnegin
acma ya da kapama cihazlari, yirtma tipleri

1/92 .. Teslim etme
1/94 ... Tek basina ya da dizi halinde
1/96 . . . .ist iiste gelen diizende

1/98 ... Istiflerde ya da paketlerde

Kutular va da karton kutular vapmak icin makinalar

Not

Altsmif bagligini takip eden Not (3)'e dikkat ediniz [4]

3/00 Tek parcah yapraklari, blanklar1 ya da dokumalari
katlayarak kutular ya da karton kutular yapma



aracihigl ile tamimlanmis olan makinalar(5/00 grubu
oncelik tagir)

3/02 . ve yapraklari, blank'lar1 ya da dokumalari1 beslemek ya da
yerlestirmek i¢in araglara sahip olan

3/14 .



