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B65 INCE YA DA LIFLI MALZEMENIN NAKLEDILMESI;
PAKETLENMESI; SAKLANMASI; ISLENMESI

B65B MADDELER YA DA MALZEMELER ICIN MAKINALAR,
TAKIMLAR YA DA ALETLER; YA DA MADDELER YA DA
MALZEMELERIN PAKETLEME YONTEMLERI; ACIP BOSALTMA

( purolar i¢in sarma ve baski aletleri A 24 C 1/44;

diikkan ya da biiro aksesuarlar1 gibi kagit torba tutacaklar1 A 47 F 13/08;
kaplamak i¢in takimlar, 6rnegin daldirarak B 25 B;

mihlamak ya da zimbalama aletleri B 25 C, B 27 F;

belgeleri zarflara sokmak ve kapagimi kapatmak B 43 M 3/00, 5/00;
etiketlemek B 65 C;

paket sargilari, kaplar ya da diger paketleme elemanlari, 6rnegin ciltler, kapamalar,
koruma kaplari, B 65 D;

nakil ya da depolama aletleri B 65 G;

paketleme makinalarindaki uygulamalarindan baska, dokuma payini ya da levhalari
tasima aletleri B 65 H;

kapama 6gelerini sigelere, kavanozlara ya da benzer kaplara uygulamak B 67 B;

kapal1 kaplar1 agmak i¢in kullanilan kaplar ya da kap kapamalarini i¢ine almayan
ya da tutturulmayan el ya da gii¢ kontrollii aletler B 67 B 7/ 00;

kibrit ¢oplerinin paketlenmesi C 06 F;
liretim sirasinda sekerin ambalajlanmas1 C 13 H;
cephanelerin ya da patlayici yiiklerin paketlenmesi F 42 B 39/ 00;

kaplarin ya da depolarin yapilmasi, uygun altsiniflara bakiniz)

Notlar

(1) Bu altsimif asagidakileri kapsamaz:



- Not [2]” de (a)’ dan (f)’ ye kadar olan kisminda deginilmis tiplerdeki islemler,
diger uygun altsiniflarda deginilen paketlerden baska maddelerin tiretiminde
uygulanir, 6rnegin; paket sargilarindan olusturulan kaliplarda kaliba dokiilerek
konfeksiyon iirlinlerinin yapilmasi A 23 G, mithimmatlarin doldurulmasi, 6rnegin;
fisekler, F 42 B 33/ 02;

- Biitiintiyle, iiretilen paketin sekli ile ya da kabin sekli ya da kullanilan paketleme
elemani ile tasvir edilen ve B 65 D’ deyi kapsayan paketleme yontemleri.

(2) Bu altsinifta, asagidaki terimler belirtilen anlamlari ile kullanilirlar:
- “paketleme” tamamiyle asagidaki islemleri igerir:

('a) paket olusturubilmek igin, tasinabilir kaplar1 ya da depolari malzemeler ya da
kii¢iik nesneler ile doldurmak;

( b) kaplara ya da depolara nesneleri ya da nesne gruplarini sokmak;

( ¢ ) dolmus kap ya da depolar1 metal, cam ya da agag isinden daha bagska islemler
ile kapatmak;

( d) nesneleri ya da malzemeleri , levhalar, seritler, fisekler, dokumalar, ya da
ince esnek malzemeden olusmus tiiplerin i¢ine kismi ya da tamamen kapatmak;

( e ) nesneleri toplamak, 6rnegin; nesneleri kurdele ya da tel ile grup halinde
birarada tutmak;

( f) nesneleri kartlara, levhalara ya da dokumalara ilistirmek.
- “paket” paketleme igleminin son {iriinii anlamina gelir, 6rnegin; doldurulmus ve
kapal1 kap, ambalajin i¢ine sarilmis nesne, kurdele ya da tel ile biraraya getirilmis

nesne gruplari, bir tane sise sandig1.

-“malzemeler” tek ya da bireysel malzemeden ayr1 maddeyi, ya da paketlenecek
nesne topluluklarini igerir.

Alt Simif Indeksi

PAKETLEME YONTEMLERI VE TAKIMLARI
Genel uygulama icin
tek depoda; malzemeler i¢in, nesneler i¢in, doldurduktan

sonra
kapatmak 1/00, 3/00,



5/00, 7/00

sira 1le dokuma i¢ine kapatmak; paket sargis1 yapmak;
tasiyicilara
ilistirmek
9/00;11/00;15/00

nesneler i¢in; biraraya toplamak;

birlestirmek
13/00;17/02

diger islemler ve takimlar
17/00

Belli nesneler ya da malzemeler i¢in;
belli sartlar altinda kirilabilir degnek seklinde ya da tiip seklinde nesneler;

siseler icin; 0zel problemler gosteren diger nesneler igin
19/00;21/00;23/00,25/00

465

belli nesneleri biraraya toplamak
27/00

cikarilabilir katlar kullanmak
33/00

belli malzemler i¢in; lifli, diger
27/00;
29/00

belli atmosfer ya da gaz sartlar1 altinda
31/00

BASKA SEKILDE SINIFLANDIRILMAMIS OLAN TAKIMLAR VE
YARDIMCI GERECLERIN YA DA ISLEMLERIN DETAYLARI

Icerigine gore

stok diizenlemeleri; kaplara ya da paket sargilarina yerlestirmek;



korumak, aritma

35/00, 37/00;

39/00;55/00

diger geregler ya da yontemler
63/00

Kaplara gore
kap olusturucu malzemeyi tedarik etmek;
kaplar1 olusturmak;cepleri olusturmak;

paket sargis1 sirasinda paket sargilarini tutmak
41/00; 43/00; 47/00;

45/00
paket sargilarini1 yuvarlak igeriklerine biikmek ;

sikistirma; kapatma; saklama; saflastirma
49/00; 53/00;

51/00; 55/00

diger gerecler ya da yontemler
61/00

Takimlara gore; kontrol, emniyet;
farkli gereksinimlere adaptasyon;
diger detaylar

57/00; 59/00; 65/00

EL ILE PAKETLEME
67/00

BASKA SEKILDE SINIFLANDIRILMAMIS



OLAN PAKETLEME

69/00

Nesneleri va da malzemeleri paketlemek icin makinalar, takimlar va da genel
uygulamanin yontemleri

1/00 Akiskan kati malzemenin paketlenmesi, 0rnegin tozlar, taneli ya da
seyrek lifli malzeme, Kiiciik nesnelerin seyrek Kkiitleleri, tek
kaplar ya da depolarda, 6rnegin cantalar, torbalar, kutular,
kartonlar, teneke kutular, kavanozlar ( belli atmosfer ya da gaz
sartlar1 altinda 31/00)

1/02 . Kaplarin ya da depolarin yapimu i¢in araglarin birlesimi ile tanimlanan
makinalar (diiz, katlanmis ya da tiip seklinde
dokumadanesnek levha malzemesi 9/00; bu uygulamanin
disinda kullanilan kaplar ya da depolarin yapimi, uygun altsiniflara

bakiniz)

1/04 . Malzemeyi kaplara ya da haznelere doldurma geregleri ya da yontemleri

1/06 .. yer¢ekimi ile akis

1/08 .. titresimli beslemeler ile

1/10 .. doner beslemeler ile

1/12 ... vida tipi

1/14 ... merkezkag tip

1/16 .. pnomatik gerecler, 6rnegin emme

1/18 .. doldurmali valf ¢antalar

1/20 .  Doldurulmus malzemenin hacmini azaltmak
1/22 .. titresimile

1/24 .. mekanik sikistirma ile

1/26 .. pnomatik geregler, drnegin emme



1/28 . Doldurma sirasinda kaplar ya da depolardan hava ya da tozun kagisini
kontrol etmek

(kaplardan, paket sargilarindan ya da paketlerden tozun kaldirilmas1 ya
da temizligi

55/ 24)
1/30. Beslenmis ya da doldurulmus olan malzemenin niteligine ya da niceligini
kararlastirmak ya da kontrol etmek i¢in araglar ya da yontemler
1/32 .. tartarak (doldurulmus kaplarin ya da depolarin kontrollu tartimi
1/ 46; genel tartm G 01 G)
1/34 ...Damla damla besleme ile agirligin ayarlanmasi
1/36 .. volliimetrik araglar ya da yontemler ile ( doldurulmus
malzemenin hacminin kontrolu 1 / 48; genel voliimetrik 6l¢iim G 01
F)
1/38 ...o6l¢lim odacigi olan pistonlarin beraber ¢alismasi ile
1/40 .. dolum islemlerinin zamanlamasi ile
1/42 ...kesme geregleri ile akisi engellemek
1/44 .. Doldurulacak malzemenin yogunlugunun kontrolu
1/46 .. Doldurulmus kaplarin ya da depolarin kontrolollu tartimi (

genel kontrollu tartim G 01 G)

1/48 .. Doldurulmus malzemenin hacminin kontrolu

3/00  Tek kaplar ya da depolardaki plastik malzemenin, yari sivilarin,
sivilarin ya da sivi ve kat1 karisimlarinin paketlenmesi, 6rnegin
cantalar, torbalar, kutular, kartonlar, teneke kutular,
kavanozlar (belli atmosfer ya da gaz sartlar1 altinda paketleme,

aerosol kaplara itici malzeme eklemek 31 / 00; siseleme makinasi ile sise
ya da diger kaplara siv1 ya da yar1 stvi doldurmak B 67 C; gazlari
saklamak i¢in yiiksek basing altinda gaz siselerinin dolumu
F17C)



3/02 . Kaplar ya da depolarin yapimi i¢in biraraya gelmis gerecler ile
tanimlanan makinalar (bu uygulamanin haricindeki kaplar ya da
depolarin yapimi, uygun altsiniflara bakiniz)

3/04. Malzemeyi kaplara ya da depolara doldurma geregleri ya da yontemleri
3/06 .. yergekimi akisi ile

3/08 ..vidatipli beslemeler ile

3/10 .. malzemeye basing uygulayarak (vida tipli beslemeler ile 3 / 08)
3/12 ...mekanik olarak, 6rnegin pistonlar ya da pompalar ile

3/14 ... pnomatik olarak

3/16 .. portatif tiiplerin doldurulmasi ( valf ¢antalarinin doldurulmasi 3 / 17)
3/17 . . valf ¢antalarmin doldurulmasi

3/18 . Dolum sirasinda, kaplardan ya da depolardan hava kagisinin kontrolu
3/22. Dolum ile baglantili olarak sivilarin kdpiiklenmesinin 6nlenmesi

3/24 . Tam dolumu saglamak i¢in kaplarin ya da depolarin tepeleme doldurmak

3/26 . Doldurulmus ya da beslenmis malzemenin miktarinin kontrolu i¢in

gereg:ler. ya da yontemler

3/28 .. tartarak (genel olarak G 01 G)

3/30 .. voliimetrik 6l¢iim ile (genel olarak G 01 G)
3/32 ... olglim odacigi olan pistonlarin beraber ¢aligmasi ile

3/34 ..dolum islemlerinin zamanlamasi ile

3/36 ...kesme geregleri ile akisi engellemek

5/00 Kaplar ya da depolar icindeki tek nesnelerin paketlenmesi, 6rnegin
cantalar, torbalar, kutular, kartonlar, teneke
kutular, kavanozlar

5/02 . Kaplarin ya da depolarm yapimi igin araglarin birlesimi ile tanimlanan
makinalar &n bsp; (diiz, katlanmis ya da tiip seklinde



dokumadan esnek levha malzemesi 9/00; bu uygulamanin
disinda kullanilan kaplar ya da depolarin yapimi, uygun altsiniflara
bakiniz)

5/04 . Tel nesnelerin paketlenmesi

5/06 . Grup halindeki nesnelerin paketlenmesi, tek nesne olarak degerlendirilen
gruplar

5/08 . Grup halindeki nesnelerin paketlenmesi, kaplara ya da depolara transfer
etmek icin tek olarak kavranmis ya da klavuzlanmis nesneler

5/10 . Sirali ya da katman halindeki nesneler ile basamaklar halinde ya da sirali
olarak kaplara ya da depolara doldurmak

5/12 .. Sirali nesneleri tanitmak, drnegin dnceden yerleri belirlenmis farkl sekil
ve boyutlarda

konfeksiyon irtinleri

71/00 Doldurduktan sonra kaplarin ya da depolarin kapatilmas1 (dolum
kapaklari i¢in gereg ile kap kapama gereclerinin
kombinasyonu 1/00, 3/00, 5/00; belli atmosfer ve gaz

sartlar1 altinda 31/00; paket katlar1 ya da kapamalarinin emniyeti ya da
miihiirleme i¢in gerecler ya da yontemler,
ornegin biikiilii ¢anta boyunlari, 51/00; paketleme
boyunca ya da sonradan, paket sargilari, kaplar,kap kapaklar1 ya da kap
kapaklar1 emniyet elemanlarinin sikigtirilmasi 53/00)

7101. Uygulamadan once kapaklarin yapumi icin biraraya gelmis geregler ile
tammlanan

makinalar (bu uygulamanin haricindeki kapaklarin yapim, ilgili
altsiniflarabakiniz) [6]

7102 . Deforme olmus ya da igindekilerin seklini almis kap ya da depolarin
kapatilmasi, ornegin cantalar, torbalar

7104 .. iki kanat olusturmak i¢ine agiz kismin1 altina katlayarak ve sonra da
biikerek

7106 .. agiz kismini agip kapatarak, 6rnegin tek bir kanat olugturmak

7/08... ve katlamak



7110 ...veyuvarlamak
7112... ve biikerek

7114 . Portatif ya da elastik tiipleri kapatmak, 6rnegin dis macunu igin, hafif
yakit i¢in

7116 Deforme olmams ya da igindekilerin seklini almamis yar1 sert ya da sert

kap ya da depolarin kapatilmasi, 6rnegin kutular,
kartonlar (metal isi kullanrak teneke kutularin kapatilmas1 B 21 D
51/26)

7118 .. agiz kismini agip kapatarak ve sonra da katlayarak ya da kanatlari
emniyete alarak

7120 .. onceden olusturulmus kanatlarin katlanmasi

7122 ..veigindekiler ile duvar arasindaki kanat kisimlarini igine sokmak
7124 ... ve dil ve yarik kapatmalarini birbirine ge¢irmek

7126 .. donmeli kapaklari kapatmak

7128 ..ayr olusturulmus kapatmalari uygulamak, 6rnegin kapaklar, kalin
kapaklar

9/00 Ardarda gelen nesnelerin ve malzemelerin miktarlarinin

kapatilmasi, 6rnegin sivilar ya da yar1 sivilar, diiz,

katlanmis, ya da esnek levha malzemesinin tiip seklindeki

dokumalarinda; Doldurulmus esnek tiipleri paket olusturmak icin alt
kisimlara ayirmak

9/02. Ters dokumalar arasindaki nesneleri ya da birtakim malzemeleri
kapatmak

9/04 .. nesnelerin alinmasi ya da birtakim malzeme igin cepler ile olusturulmus
bir ya da iki dokuma

9/06 . Boyuna katlanmis dokumanin i¢inde ya da nesnelerin etrafindaki ya da
birtakim malzemenin lizerine kondugu tiipiin i¢ine
katlanmis dokumanin i¢indeki nesneleri ya da birtakim malzemeleri
kapatmak



9/08 ..katlanmis ve doldurulmus ve miihiirleme ile kapatilmis olan cep
olusturmak i¢in ters olarak miihiirlenmis dokumalarda

9/10 . Onceden olusturulmus tiip seklindeki dokumalar ya da doldurma hortum
baslar1 etrafindaki tiiplerin i¢cinde olusturulmus
dokumalardaki nesnelerin ya da birtakim malzemelerin
kapatilmasi, Ornegin yumusak halde iken deliklerden gecirilen tiip

seklindeki dokumalar

9/12 .. Igerisindekilerin yer degistirmesini iceren emniyet ya da miihiirleme ile

iki ya da daha



